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Typ 1600~
3x MLU WST G1/8 101 28
- Ix MLU 03 R-R IC-F-03
E 6x MLU 03 R-R IC-F-02
E
Sonder mit 3 Kuhlmittel Eingange ohne Anschlag System
Recommended fool length, without insert TL = 100mm Lx=
Type of machine |Plate number | Tools size Wlm inSEFI ICSO’r quUF;L-. T1IE); 100mm Vorstandlange des Werkzeuges fiir optimale Kiihlung
— with insert Cu . TL= mm Longueur d'outil pour un refroidissement optimal
Citizen L12-2M10 | GTFHI0 | T1=12/12 with insert Cut 30 .. / 36.. (short insert) TL = 11mm S ool length for optimal tooling F
Citizen L12-2M10 GTF#110  |T2-T+=10/10 with insert Cut 30 .. (long insert) TL = 117mm
Beschreibung Artikel Bezeichnung Zeichnungsnummer ® E @ |ndex
multidec Werkzeugplatte IC MLU-CI-21 TPC-IC T MLU-112-01-02 Uﬂ’fls A3 | -
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