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Vorstandlänge des Werkzeuges für optimale Kühlung

Longueur d'outil pour un refroidissement optimal
Tool length for optimal cooling

POS. Menge Artikelnummer Z-Nummer Beschreibung

2 1 150404 MLU-65-02-Z MLU-50 AN-A
1 1 150288 MLU-73-03-Z MLU ST-12 R-R IC-F

Type of machine  Plate number Keil Zeichnung T Nr. Tools size
STAR SV-32 42104.010 42104.021 T1 16

STAR SV-32-J 42104.010 42104.021 T1 16

D

E

F

C

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

A3-Kunde-V8

E

F

ID150288 /  PDF-Druckdatum: 21.06.2022  Blatt 1/1
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