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: Vorstandlange des Werkzeuges fur optimale Kuhlung
- 4 Longueur d'outil pour un refroidissement optimal ||
! Tool length for optimal cooling
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POS. | Menge | Arfikelnummer Z-Nummer Beschreibung
Beschreibung Artikel Bezeichnung Zeichnungsnummer ® E_(@ |ndex
Multidec Lub Keil MLU ST-13 R-L IC F MLU-#3-08 U/Tllhls A3 A
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