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tool length

Artikel Nr. 152587

Vorstandlange des Werkzeuges fur optimale Kuhlung

Longueur d'outil pour un refroidissement optimal

Tool length for optimal cooling
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Type of machine |docking systems and sizes (DS)| Tool Size| Tools size
Tornos SwissNano 7 2xG1/8" T112/12 |T2-T5 10/10

Beschreibung

multidec-LUB Werkzeugplatte komplett

MLU TO-SN-TPC-IC-5T

Artikel Bezeichnung

Zeichnungsnummer

MLU-91-4-2

Tooling for High Technology
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