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Rechte Ausfiihrung . Lx= ) . y
Exécution droif Vorstandlange des Werkzeuges fur optimale Kuhlung . .
R?(geﬁ: ;?(gcul;?cl,ne Longueur d'outil pour un refroidissement optimal Type of machine Platfe ref. Tools size .
Tool length for optimal cooling Citizen M16 GTF5210 T1-T5 10710
Beschreibung Artikel Bezeichnung Zeichnungsnummer ® EH@ |ndex
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