
DF = 12
Flugkreis

diamètre inscrit des couteaux
flight circle

DF = 12
Flugkreis

B
1°

A

R0.05

R0.01 R0.01

R0.05

73
°

0.3 1.49 ±0.01 0.3

0.1

0.
54

 ±
0.
01

30°

P = 1.59

Steigung / pas / pitch
2.
92

 ±
0.
03

Ke
rn

du
rc

hm
es

se
r

di
am

èt
re

 d
u 

no
ya

u
mi
no

r 
th

re
ad

 d
ia
me

te
r

4 
±0

.0
3

Au
ss

en
du

rc
hm

es
se

r
di
am

èt
re

 d
u 

so
mm

et
 d

e 
fil

et
ma

jo
r 

th
re

ad
 d

ia
me

te
r

10° 45°

0
L 1

0
L 2

Mittelachse CL

W
en

de
pl
at

te
 M

itt
e 

Sc
hw

en
ka

ch
se

Schwenkpunkt

Bearbeitungsrichtung

Pr
of

ilm
itt

e 
Ha

lt
er

 M
itt

e 
4

4 [a
p]

10
 m

ax
.

Laufrichtung Stange

Bearbeitungsrichtung
sens d'usinage
machining direction    

Bitte Drehrichtung kontrollieren und bestätigen! Drehrichtung

Anzahl Gewindegänge: 

1
____________

Steigungswinkel:

8.32°
____________

Originalzeichnung:

ISO 9268:1988 - HD 4

D

E

F

C

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

A3-Kunde-V6

E

O.Bojic am 27.06.2018 
Index
-

Zeichnungsnummer

MWI-2322
®

Tooling for High Technology

MWI12 164 HD4.0 VP

Artikel Bezeichnung Beschreibung

Multidec® Gewindewirbelplatteerstellt von am 
O.Bojic am 27.06.2018

Freigegeben von am 

Kunde: Utilis / Kunden Nr. 12026 /  Original-Zeichnung ISO 9268:1988 - HD 4     /     Ersetzt Zeichnung   / geprüft durch O.Bojic am 27.06.2018 / Druckdatum: 27.06.2018  Blatt 1/1

F


	Profil in Plattenmitte
	Zeichenansicht75
	Zeichenansicht84
	Zeichenansicht87
	Zeichenansicht110
	Zeichenansicht148
	Zeichenansicht150
	Detailansicht B (35 : 1)
	Detailansicht A (4 : 1)


